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change volume and always maintain minimum working presstire, and pressure 
build-up system filled with pressurised medium 
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The converter has a flexible sleeve (5) and a pressure build-up 
system which is filled with the medium which is to be pressurised. The 
converter is set in the gas pressure supply container where it reduces 
the gas volume same and is kept constant above the minimum working 
pressure . 

If the pressure in the supply container rises above the minimum 
working pressure, the internal converter reduces in size through the 
flexible sleeve and the increasing external pressure, thereby releasing 
the volume for more compressed air. The flexible sleeve is prevented 
from stretching excessively through a surrounding air-permeable plastic 
fibre sleeve (4 ) . 

USE - For tools and apparatus operated by compressed air. 

ADVANTAGE - Operates automatically through pressure fluctuations. 
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(g) Interner Gasdruckkonverter 

(§> Technisches Problem und Zrelselzung r : l_ 

Druckfuft bstrtebene Gerate und Wbrioeuge arbeiten erst 
belm errelchen efnes vom GerSt abhSrtglgen Minimal 
Druck. 

Um diesen Druck zu haltan wf rd oft ein Druckluftvorrat in 
einem Luftkesael gehalten. Um die Zait vom EInachaltan 
das Komprosaora bla zum Errafchen das Arbeltadrucks zu 
verkQrzen, haba fch den Intarnan Gasdruckkonverter ant- 
wlckelt 

Ldsung das Problems 

Der Gasdruckkonverter (1) wird (n den Luftkassal (2) ain- 
gesetzt wo ar ainen groBen Tall das Luftkesael Volumana 
ausfailt 

Um sich allefne durch die Druckschwankungen im Luft- 
kassel aufrfchten zu kdnnen, was das Efnsatzen erlelch- 
tert verfOgt der Imeme Gasdruckkonverter Qbar efna 
Druckaufbaukammer (3) dia das Drucknlveau Im Zusam- 
' mansplal mft dam doppalwfrkandan Pflsvantfl (4) so ra- 
[ gelt daB der Interne Gasdruckkonverter Immer Ober dan 
Minimum Arbeftsdruck varfOgt stelgt der Dmck im Luft- 
kessel Qber den Druck Im Intemen Gasdruckkonverter an. 
Verktelnert dlesar au^rurKl seiner fiexiblen Hulle (5) sain 
Volumen und gibt Ratz fOr mehr Druckluft frel, sinkt der 
Druck Im Luftkassal unter den Druck Im GasdntckkorYvar- 
tar schOtzt diesen eine luftdurchlAsalge Kunstfasarhulla 
(6) vor der Oberdehnung. 
Anwendu r)gsgeblet 

Aufgrund seiner fiexiblen Hulle und seiner Fahigkeit si'ch 
alleine eufrichten zu konnen aignet sich der interne Gasr 
lij dnickkarrverterfiiralleGasdruckvorrBtsbehalter. 
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Dei inteme Gasdiuckkoaverter 1st ein flexibler KQiper 
zum schnelleren Druckaufbau is GasdiudcvoaatsbehSltenL 

Bei gHiy^v:V^hhSn^^m GertleD veistcdcht gnmdsatz- S 
lich Zeit zwischen der Inbetriebnahtne des Gasdiuckerzeu- 
gers bis zum Etrdchen des nddgen Arbdtsdnicks im Gas- 
druckvQiratsbefa&Iier. Z. B. ein Kompiessor eizeugt Dnick- 

liift fnr«nft PreiMB, MimmMtTi. AA Ritsrfnirlr derPnaMe Kegt 

imBeaspodbei8bai;dGxLiiftkBssBlliatein Wiunenvan lO 
LitenL lobetriebnahine des Kon^nessore heoscfat im 
Luftkessel eio Dnick von 0 ban Bevor die Piesse aibeiten 
kaoD, tnOssen im Luftkessel 8 bar hexrschen, das bedeutet, 
daBderKompressar vor Albeltsbegiiin 480 liter Luft in den 
Luftkessel pumpcn mu6. U 

Urn diesen Aufwand zu verideinan* habe ich deo inter- 
nen GasdnjddaHxvertEreHundezi. Der interne Gasdnickkon- 
verter wild in den Gasdnickvoiratsbehalter eingesetzt, wo er 
das Volumen des GasdruckvoiratsbehSltas verring^ wo- 
bci der interne Gasdruckkonveiter selbst koQstant Qber den 20 
Minimum-Aibeitsdnick veifiigt Steigt der Dnick im Gas- 
druckvanatsbebalter tiber den Mimtnal-Aibeitsdiuck an, 
vcrkleiiieit sich dor intone Gasdnickkoavcrter aufgnmd sei- 
ner flexiblen HQUe und des wachsenden AuBeodrncks und 
gibtso\blunienfurniehrDruckliift&ei. 2S 

Im Beispiel bedeutet dies: \^ den 60 litem Luftkessel- 
volumen belegt der interne Gasdrucklu)nveiter 50 Liter mit 
dnem Innendruck von 8 bar, sondt sinkt das zu befiillende 
\folumen auf 10 Litei; was bedeutet, das anstelle vcn 480 li- 
ter Luft nun nur noch 80 Liter Luft bis zum Eneicheo des 30 
mtnimflign Atbeitsdiucks vom Kompiessor in den Luflkes* 
sel gepumpt werdcn mufi. 
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fiillt ist und er dmch ein eigenes Dmckaufbausystem 
verfugu ist es mcht notwendig, ifan von auSen zu befOlr 
len Oder seineo Dnick zo tegulieren. 



Hiemi 1 Sdte(n) Zeichnungen 



Bescfareibung der Zeichnungen 
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Die Zdchnungen wciseo die zwd wesentlichsten Aibeits^ 
momente des in te T P<?n Gasdnickkonveiten auf. 

In der Abb. 1 bezxscht im Gasdnickvotratsbehalter 3 ein 
Dnick unteifaalb des Aibdtsdnicks. Der interne Gasdruck- 
konvertor hat unter dem interna Dnick seine voUe Gr6Se 40 
endcht und fliUt des GasdnickvaziatsbehSltBr zu 90% aus. 
Das >fentil 8 ist unter dem inneten Dnick gescfalo^en und 
vohindert, daB der Inocndruck d7 sich in dea Gasdruckvor- 
ratsbehBUer fonpflanzt Um ein Obeidehnen der flexiblen 
HfiUe 5 zu vexfaondem, umgibt den intemen Gasdruckkon- 4S 
verier eine l^fldu^ p^^s»^"g B Kunstfosezfafllle 4. 

Id der Ablk 2 hat der GasdiuckvooatsbdiSlter sein maxi- 
males Dnickniveau cnddit und der flexible imeme Gas- 
dmckkonvBztBT hat sdn Vbhrnien unter dem hohen AuOeo- 
druck so wdt leduzieit, daB die beiden Dradiaufbaukam- so 
mem 6 BtteinaDderliegen, um in Vbibindung mit dem Ymtil 
8 das Innendiuckniveau d7 an das AuBendzuckmveau anzu- 
gleicbeo, beginnt der Gasdnickkon vrater sich unter der Ent- 
spammz^ aufiamchten, schiieSt daB ^feotil 8 unter dem fefa- 
lenden Dnick der Druckaufbaukammem 6 und sichert so 55 
das Dnickmveau des Gasdraddccnverteis d7. Der DriKkdn- 
gang tclgt die Bezdchnung 1 und der Diuckausgang 2. 
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Der interne Gasdruchkonvertcr, fihr den idi P&tent- 
schutz beantrage, IfiBt sich aufgmnd seiner flfijdblen 
HQUe und seines dgenen Dnickaufbausystems in prin- 
zipiell alle Luftkessd und Gasdiuckvooatsbefaklter 
einsetzen, seine KunstfasertifUle macht es ObeiflQssig, fis 
ihn regelmMBig zu waiteo. 

Da der interne Gasdmckkonvertcr gruudsSlzIich mit 
dem Medium* das unter Dnick gesetzt wcrden soil, be- 
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